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1 主题内容与适用范围

    本标准规定了金属材料拉伸用硬质合金模毛坯的分类和表示、产品型式及参数、技术要求、检验规
则与试验方法以及标志、包装、运输和贮存。

    本标准适用于碳素钢和有色金属线材、棒材、管材和多边形型材拉伸用模坯。

2 引用标准

    GB 5242硬质合金制品检验规则与试验方法

    GB 5243硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存

3 产品型式和品种

3.1 毛坯型式分类及表示

3.1.1 根据拉伸加工的材种及模坯的型式将模坯分为:

    Sol型 金属线材拉伸模

    Slo型 黑色金属线材拉伸模
    Sll型 黑色金属线材拉伸模

    S12型 有色金属线材拉伸模
    S13型 金属棒材拉伸模

    S20型 黑色金属管材拉伸模
    S22型 有色金属管材拉伸模

    S30型 管材拉伸用芯头
    S31型 管材拉伸用芯头

    S40型 正方形型材拉伸模
    S41型 有色金属矩形型材拉伸模

    S42型 有色金属带材拉伸模

    S60型 六方形型材拉伸模
3.1.2 模坯型号表示

    模坯型号由使用分类号、内孔参数代号组成。如分类号相同，内孔参数相同，而外径不同时，则应在

其后加外径参数代号。当内孔参数小于10 mm时，则应将小数位表示出来;若内孔参数大于10时，则只

表示出整数位。

    示例

中国有色金属工业总公司1994一05一11批准 1995一05一01实施
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S13

型式分类

分隔短横

内孔参数，直径为47 mm

外径参数

3.2 产品型式及品种

3.2.1金属线材拉伸模 Sot型

    见图1、表 1a

400土2。

型 号

hl
-
以

基本尺寸

    月

参考参数

:.: ;.:
仓

L

。。一
一dl。

SOl-0. 8

Sol一1.0

3-2.2 黑色金属线材拉伸模 310 }U

    见图2、表2

400士10

图 2
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表 2 nl们1

型 号

基本尺寸   参考参数
护

n H d h h, 2

S10-0. 3

S10-0. 4

S10-0. 6

S10-0. 8

S k 0-0. 3-8

S10-0.4-8

S10-0.6-8

510-0.8-8

6 4

0 3

0. 4

0. 6

0.8

0.3

0. 4

0.6

0.8

0 6

0.6

0.8

1.0

0.6

0.8

0.8

1.0

0.8 1.5

1.0 28 6

3.2.3 黑色金属线材拉伸模 S11型

见图3、表3。

d00士z0

m m

基本尺寸 参考参数
型 号

D H h, h

SII-0. 3 0.3

S11-0.4 0. 4

Sll-0. 6 0. 6

  h

0.3

0. 3

0.4

0. 6

0. 6

1.4 12

Sll-0. R 08

Sll-1. 0
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续表 3 】1】】n

型 号
基本尺寸 参考参钗

D H d h h, hi R 口

S11-0.4-13

Sl1-0. 6-13

Sll-0. 8-13

Sll一1.0-13

S11-1-6

S l l-1. 8

S11-2.0

S11-2.3

13 10

0.4

O 右

0.8

110

1.6

1.8

2.0

2.3

0.4

0.6

0.8

1.0

1.3

1.8

2.3

2. 8

1.8

2,3

2.8

3.3

3. 8

4. 2

4. 7

5.2

5 7

0. 3

0.4

0.6

0. 6

1.0

1.2

1.2

1.4

0.3

0. 4

0.6

0.6

0.8

1.2

1.4

1.4

1. 2

1.4

1. 4

1. 6

1.6

1.8

1.8

2. 0

2. 0

1: 2

2.0

4

140

2.5

3. 0

3.5

160

SI1-0.4-16

S11-0.6-16

S11-0.8-16

S11-1.0-16

S11-1.3-16

S11-1.8-16

S11-2.3

Sll-2. 8

16 14 1.5 4

5

2. 5 6

Sll-1.8-22

S11-2. 3-22

S11-2.8-22

S l l-3. 3

S11-3.8

S l l-4. 2

S11-4.7

Sl l-5. 2

S11-5.7

22 18 180

3.2.4 有色金属线材拉伸模 S12型

见图4,表4。



YS/T 80一94

400土z0
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图 4

表 4 1们们1

型 号

基本尺寸 参考参数

D 万 d h h, hi R a

S12-0.4

S12-0.6

S12-0.8

8 6

0.4

0.6

0.8

0.4

0.6

0.8

1.0

1.3

1.8

2. 3

0.8

1.0

1. 3

1.8

2.3

2. 8

2.3

2. 8

3. 3

3.8

0.3

0. 3

0.4

0.3

0. 3

0.4

0. 6

0.6

0.8

0.8

0.4

0.6

0. 6

0.8

0 8

1.0

0.8

1. 0

1. 2

1. 2

1.0 1.6 2.5

160

1. 2

2.0

3

S12-0.4-13

S12-0.6-13

S12-0.8-13

S12-1.0

S12-1. 3

S12-1.8

S12-2.3

13 8

2.5

1. 6

2. 5

4

180

S12-0.8-16

S12-1.0-16

S12-1. 3-16

S12-1.8-16

512-2. 3-16

S12-2. 8

16 10

3

2. 0

4

200

S12-2.3-20

S12-2.8-20

S12-3.3

S12-3. 8

20 12

4 5
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续 表 4 n l 们 1

S12-4.2 4. 2

S12-4. 7 4.7

14
S12-5.2 S.2

S12-5.7 22 5.7 22.

S12-6.4 6.4

S12-7.2 16 7.2 6.5 4. 5

S12-8,0 8. 0

2.C

2.s

2. 3

3.2.5 金属棒材拉伸模 S13型

见图5、表5,

n 们 1

型 号

基本尺寸 参考参数

n x a h h, K 口

S13-5.7

S13-6.7

S13-7.7

S13-8. 6

S13-9. 6

S13-10

513-11

S13-12

S13-13

S13-14

S13-15

30 21

5.7

6.7

7. 7

8.6

9. 6

10.5

11 5

12.5

13.5

14. 5
                                    、

15.5

2. 5

3

7 180

3.5

4

40 25 4

4. 5
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续表 5 In nl

型 号
基本尺寸 参考参数

n H d h h, R 口

S13-16

S13-17

S13-18

S13-19

S13-20

S13-21

S13-22

S13-23

S13-24

513-25

S13-26

S13-27

S13-28

S13-29

S13-30

S13-31

S13-32

S13-33

S13-34

S13-35

S13-36

S13-37

S13-38

S13-39

S13-40

S13-41-80

S13-42-80

S13-43-80

S13-44-80

S13-45-80

50 28

16. 5

17.5

18.5

19.5

20.5

21. 5

22,5

23 5

24. 5

25 5

26. 5

27.5

28. 5

29. 5

30. 5

31.5

32.5

33. 5

34. 5

35.5

36. 5

37.5

38. 5

39.5

40. 5

41.5

42. 5

43.5

44.5

  45

5. 5

4. 5 7

180

6

5.5 8

60

35

65

20.

75 ?

80

8 6
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续表 5 1llnl

型 号

基本尺寸 参考参数

D 月 d 人 人1 R 口

513一41

513一42

513一43

513一44

513一45

513一47一90

513一49一90

513一51一90

513一53一95

513一55一95
燡气

513一57一95

513一47

513一落9

513一51

513一53

513一55

513一57

85

35

41.5

42 5

43 5

44.5

  45

  47

  49

  51

  53

  55

  57

  47

  49

  5l

  53

  55

  57

8

6 8 20。

9O

8.5

95

100

3.26 黑色金属管材拉伸模 520型

见图6、表6。

10。士1。

图 6
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表 6 nlnl

型 号

基本尺寸 参考参数

D H d h h, h,

S20-2

S20-3

S20-4

S20-5

S20-6

S20-7

S20-8

S20-9

820-10

S20-11

S20-12

S20-13

S20-14

S20-15

S20-16

S20-17

S2o-18

S20-19

S20-20

S2o-21

S20-22

S20-23

S20-24

S20-25

S20-26

S20-27

S20-28

S20-29

S20-30

S20-31

S20-33

S20-35

16 14

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Z9

30

31

33

35

  1

1.5

  2

1.5

2.5

3. 5

4. 522 18

3 2

7

30 22

35 25

40 28

45 30

50

32

4 2.5

8

55

60 34

65 36

75 4Z 5 3 10
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续表6 n 、】11

型 号

基本尺寸 参考参数

n H d h h, h

S20-37

S20-39

S20-41

S20-43

S20-45

S20-47

S20-51

520-56

S20-60

85 45

37

39

41

43

45

47

51

56

60

5 3 10

95 48

7 4 12

100

52

110

3.2.7 有色金属管材拉伸模 S22型

见图7、表7,

240土z

图 7

表 7 m m

型 号

基本尺寸 参考参数

n 月 d h h, R

S22-2.8

S22-3. 8

522-4. 7

S23-5. 7

20 13

2.8

3. 8

4.7

5. 7

1. 5 3 4

10
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续表 7 m m

型 号

基本尺寸     参考参数

n H d h h, R

S22-6. 7

S22-7. 6

S22-8.6

S22-9.6

S22-10

S22-11

S22-12

S22-13

S22-14

S22-15

S22-16

S22-17

S22-18

S22-19

S22-20

S22-21

S22-22

S22-23

S22-24

S22-25

S22-26

S22-27

S22-28

S22-29

S22-30

S22-31

S22-32

S22-33

30 18

  6. 7

  7. 6

  8. 6

  9. 6

10. 5

11.5

12.5

13.5

14.5

15.5

16.5

17. 5

18. 5

19. 5

20. 5

21.5

22.5

23.5

24. 5

25. 5

26. 5

27. 5

28. 5

29. 5

30. 5

31. 5

32. 5

33. 5

2

3

4. 5

45 24

2. 7

5.5

3. 5

3.5 4 760 30

11
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续表 7 m m

型 号

基本尺寸 参考参数

D H d h h, R

S22-34

S22-35

S22-36

S22-37
夕

S22-38

S22-39

S22-41

S22-44

S22-47

822-49

S22-52

S22-55

522-57

S22-59

S22-62

S22-64

S22-67

522-69

S22-72

S22-74

522-77

S22-79

S22-84

822-88

80 35

34.5

35,5

36.5

37.5

38.5

39.5

41. 5

44. 5

  47

  49

  52

  55

  57

  59

  62

  64

  67

  69

  72

  74

  77

  79

  84

  88

4 5

10

5.5

5. 5

90

40

100

120 45

126

130

50

140

3.2.8 管材拉伸用芯头 S30型

见图8、表8。

12
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1x45 ex45

m m

型 号

基本尺寸 参考参数

n H d 尸

S30-28

S30-29

S30-30

530-31

S30-32

530-33

S30-34

S30-35

S30-36

S30-37

S30-38

S30-39

S30-40

S30-41

S30-42

S30-43

530-44

S30-45

S30-46

  28

29.2

30.4

31. 6

32. 2

33.4

  34

35.2

36.4

  37

38. 2

39. 4

  40

  41

  42

  43

  44

  45

  46

27

15

2

17

19

21

3

32 23

13
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续表 8 m m

型 号
基本尺寸 参考参数

D 万 d e

S30-47

830-48

S30-49

S30-50

S30-51

S30-52

S30-53

S30-54

S30-55

S30-56

S30-57

S30-58

S30-59

S30-60

530-61

S30-62

S30-63

S30-64

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

32

25

4

28

35

3.2.9 管材拉伸用芯头 S31型

见图9、表9e

户 .45 e.义15

图 9
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表 9 m m

型 号
荃本尺寸 参考参数

D H d 尸l f

S31-14

S31-15

S31-16

S31-17

S31-18

S31-19

S31-20

S31-21

S31-22

S31-23

531-24

S31-25

S31-26

S31-27

S31-28

S31-29

S31-30

S31-31

S31-32

S31-33

S31-34

S31-35

S31-36

S31-37

S31-38

S31-39

S31-40

S31-41

S31-42

531-43

S31-44

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

25

7

工

0. 5

8

30

30

12

35

16

220

40 22
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续表 9 m m

型 号

基本尺寸 参考参数

n H d 尸1 e

S31-45

S31-46

S31-47

S31-50

45

46

47

50

45 26.4 2 0.5

3.2.10 正方形型材拉伸模 S40型

    见图10、表10.

r o.s

回囚
刊
，0呼

图 10

表 10 m m

16
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续表10 nlnl

型 号

基本尺寸 参考参数

D H 口 人 h, h, R a

S40-10

S40-11

S40-12

S40-13

S40-14

S40-15

S40-16

S40-17

S40-18

S40-19

540-20

S40-21

S40-22

S40-23

S40-24

S40-25

S40-26

S40-27

S40-28

S40-29

S40-30

S40-31-80

S40-32-80

S40-31

S40-32

S40-33-85

S40-34-85

S40-33

S40-34

S40-35-90

S40-36-90

S40-37-90

40 25

10.7

11.7

12. 7

13.7

14. 7

15. 7

16. 7

17. 7

18.7

19. 7

20.7

21. 7

22. 7

23. 7

24. 7

25. 5

26 5

27. 5

28. 5

29.5

30. 5

31. 5

32. 5

31. 5

32.5

33.5

34.5

33. 5

34- 5

35. 5

36. 5

37. 5

3

3

11. 5

6 1804

50

28

12

55

5 460 30

200

6 5 13

7

70

35

  7

.，
        舟

5.5 14

75

80

85

      万)0

一
17
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续表 10 m m

型 号

基本尺寸 参考参数

D H a 人 h, h, R a

S40-35

S40-36

S40-37

S40-38

S40-39

100 35

35.5

36.5

37. 5

38.5

39.5

7 5.5 14 7 200

3.2.们 有色金属矩形型材拉伸模 S41型

    见图11、表11,

r0.s

一马

图 11

表 11 m m

t8
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续 表 n rn 们1

型 号
基本尺寸 参考参数

D H b 口 h h, 石 R 口

S41-13 X 6. 7

541-13 X 8. 7

S41-15 X 7. 7

S41-15 X 9. 7

S41-15火11

S41-15X12

S41-17 X 10

S41-17 X 12

S41-17X15

S41-19 X 7. 7

S41-19 X 9. 7

S41-19 X 11

S41-19 X 14

S41-21 X 9. 2

S41-21X11

S41-21又14

S41-23 X 11

S41-23X14

50 28

13.7

6.7

8.7

7. 7

9. 7

11. 7

12.7

10.7

12. 7

15.7

7.7

9. 7

11. 7

14.7

9. 2

11.7

14.2

11. 7

14. 7

3. 5

3

11 6

200

15。6

12 760 30

17. 6

4. 5

19.6

21. 6

23. 6

3.2.12 有色金属带材拉伸模 S42型

    见图12、表12,

r D. 5

图 12

l9
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表 12 n ln l

型 号

基本尺寸 参考参数

O H b a h h, hi R 口 r

S42-1. 9 X 1

S42-1. 9 X 1. 4

S42-2.4K1

S42-2. 4 X 1. 4

S42-3. 1 X 1

S42-3. 1 X 1. 4

S42-3. 1 X 1. 9

S42-3. 9 X 1

542-3. 9 X 1. 5

S42-3.9又1.9

S42-3.9K2. 4

S42-4,5只1.1

S42-4. 5 X 1. 5

S42-4.5火1.9

S42-4. 5沐2. 4

S42-4.5只2. 3

S42-5.3Xill

S42-5. 3只1. 5

S42-5.3又1.9

S42-5. 3 X 2. 3

S42-5. 3 X 3. 1

S42-5. 3 X 3. 9

S42-6. 2 X 1. 1

S42-6.2K1.5

S42-6. 2义1. 9

S42-6. 2X2. 4

S42-6. 2只3. 1

S42-6. 2 X 3. 9

20 12

1.9

1.0

1.4

1.0

1.4

1.0

1.4

1. 9

1.0

1 5

1. 9

2.4

1. 1

1. 5

1. 9

2.4

2. 8

1. 1

1. 5

1. 9

2.3

3. 1

3 9

1. 1

1. 5

1. 9

2 4

3. 1

3.9

1.2 2 3. 5

4 180

0.5

0.6

0.5

0.6

015

0. 6

0. 6

0.5

016

0. 6

0.8

0.5

0. 6

0. 6

0.8

0.8

0. 5

0. 6

0.6

0. 8

0.8

1.0

0. 5

016

0. 6

0. 8

0. 8

0.8

2.4

3. 1

25 15

3. 9

1. 5

2. 5 4. 5

4. 5

5. 3 1.8

6. 2 2

20
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续表 12 】11】万飞

型 号

基本尺寸 参考参数

n H b a h h, h R a r

S42-7. 2 X 1. 1

S42-7. 2 X 1. 5

S42-7. 2 X 1. 9

S42-7.2X2.4

842-7. 2 X 3. 1

S42-7. 2 X 3. 9

S42-7. 2 X 4. 9

S42-8. 4 X 1. 2

S42-8.4火1. 5

S42-8.4X1. 9

S42-8. 4 X 2. 4

S42-8. 4 X 3. 1

842-8. 4X3. 9

S42-8. 4 X 4. 9

S42-9. 1 X 1

S42-9. 1 X 1. 7

S42-9. 1 X 2

S42-9. 1冰2. 4

S42-9. 1 X 3

S42-9.1又3.8

S42-9. 1只4. 9

S42-9.8又1. 2

S42-9.8又1.8

S42-9. 8 X 2. 3

S42-9.8X3. 1

S42-9.8X4. 9

S42-9. 8 X 6. 3

S42-10X1

S42-I O X 1. 5

S42-10又 1. 9

S42-10X2. 4

S42-10火2. 9

S42-10 X 3. 8

35 18

7.2

1. 1

1.5

1. 9

2.4

3. 1

3.9

4.9

1. 2

1.5

1.9

2.4

3. 1

3. 9

4.9

1.0

1. 7

2.0

2. 4

3.0

3,8

4. 9

112

1.8

2. 3

3. 1

4.9

6. 3

1.0

1.5

1. 9

24

2. 9

3.8

2

2. 5 5 5. 5 200

0.5

0.6

0. 6

0.8

0.8

1. 0

1. 0

0.5

0. 6

0. 6

0.8

0. 8

1.0

1.0

05

0.6

0.6

0. 8

1.0

1.0

1.0

0. 5

0. 6

0.8

0.8

1. 0

1. 2

0.5

0. 6

0.6

0.8

0. 8

1.0

2 5

8.4

9. 1

    k

9.8

10.8
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续表 12 n 压nl

型 号

基本尺寸 参考参数

D H b a h h, hp R a r

S42-11只1.1

S42-11 X 1. 5

S42-11又1. 9

S42-11X2.4

S42-11 X 3. 1

S42-11 X 3. 9

S42-11火4.9

S42-11X6.3

S42-12 X 1. 4

S42-12 X 1. 9

S42-12只2. 6

S42-12又3.4

S42-12火4.1

S42-12只4. 9

S42-12 X 5. 9

S42-14义1.6

S42-14K2.1

S42-14义2.8

S42-14只3.4

S42-14X4.1

S42-14 X 4. 9

S42-14K5. 9

S42-16 X 1. 9

542-16义2.4

S42-16又3. 1

S42-16沐3. 9

S42-16义4. 9

S42-16K6.3

35 18 11. 4

1. 1

1. 5

1. 9

2.4

3. 1

3.9

4.9

6. 3

1.4

1. 9

2. 6

3.4

4. 1

4.9

5. 9

1. 6

2.1

2.8

3.4

4.1

4.9

5.9

1. 9

2.4

3. 1

3. 9

4. 9

63

2.5 215

5

5.5

200

0. 5

0.6

0. 6

0. 8

0.8

1. 0

1. 2

1. 2

0.6

0.8

0.8

1.0

110

1.0

1.0

0. 6

0.6

0.8

0.8

1.0

1.0

1.0

0. 6

0.8

0. 8

1. 0

1.0

1.2

45

20

12.8

14. 6

3

3 6

16. 5 3. 550

22
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续表 12 nln、

型 号

基本尺寸 参考参数

D H b 口 h h, 人2 R a r

S42-17只1

S42-17 X 1. 5

S42-17义 2. 1

S42-17X2. 8

S42-17 >0 - 4

S42-17X4. 1

S42-17又4.9

S42-17X5. 9

S42-19X1

S42-19K1. 5

S42-19 X 2

S42-19 X 2. 8

S42-19只3. 7

S42-19K4.9

S42-19 X 5. 9

S42-20又2. 1

S42-20X 2. 8

S42-20 X 3. 4

S42-2D X 4. 1

S42-20又4. 9

S42-20 X 5. 9

S42-23 X 1

S42-23只1.4

S42-23 X 1. 9

S42-23火2.4

542-23 X 3

S42-23X 3. 8

S42-23 X 4. 9

S42-23洲5. 9

S42-24火1

542-24又1.4

S42-24 X 2. 6

S42-24又3. 3

S42-24X3. 8

50 20

17.6

1.0

1.5

2. 1

2.8

3.4

4. 1

4. 9

5. 9

1.0

1. 5

2.0

2.,8

3.7

4.9

5. 9

2. 1

2. 8

3. 4

4. 1

4. 9

5.9

1.0

1.4

1. 9

2. 4

3. 0

3. 8

4.9

5. 9

1.0

1.4

2. 6

3. 3

3. 8

3 5 3 5 6 200

0.5

0.6

0.6

0.8

0.6

1.0

1.0

1.0

0. 5

0.6

0. 6

0.8

1.0

1.0

1.0

0. 6

0.8

0.8

1.0

1.0

1.0

0. 5

0 6

0. 6

0. 8

018

1.0

1.0

1.0

0. 5

0. 6

0. 8

0. 8

1.0

19.2

!

23. 2

24. 560

23
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续表 12 们I n 飞

型 号

基本尺寸 参考参数

n H b a h h, h, R 口 r

S42-27 X 1. 4

S42-27X 1. 9

S42-27 X 2. 4

S42-27X 3

S42-31 X 1. 5

S42-31 X 3

S42-31 X 3. 8

60 20

27

1.4

1.9

2.4

3.0

1.5

3.0

3.8

3.5 3 5 6 200

0. 6

0.6

0.8

0.8

0.6

0.8

1.0

31

3.2.13 六方形型材拉伸模 560型

    见图13、表 13.

图 13

表 13 丁r】In

24
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续表 13 m ni

型 号
基本尺寸 参考参数

D H S h h, hi R a

S60-11

S60-12

S60-13

560-14

S60-15

S60-16

S60-17

S60-18

S石0-19

S60-20

sso-21

S60-22

S60-23

S60-24

S60-25

S60-26

S60-27

S60-28

S60-29

S60-30

S60-31

S60-32

560-33

S60-34

S60-35

S60-36-80

S60-37-80

S60-36

S60-37

560-38-85

S60-39-85

S60-41-85

40

25

11.5

12.5

13.5

14.5

15.5

16. 5

17.5

18. 5

19.5

20. 5

21. 5

22.5

23. 5

24.5

25. 5

26. 5

27.5

28. 5

29.5

30.5

31. 3

32.3

33. 3

34. 3

35.3

36. 3

37. 3

36. 3

37. 3

38. 3

39. 3

  41

4 2.5 to

5.5

16，

45

55

28 4. 5

3. 5 11

180

60

565 30

70

35

5.5

5 12 680

85

      G

， 、

25
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续 表 13 m m

4 技术要求

4.1 模坯的物理力学性能和金相组织结构应符合相应硬度合金牌号标准规定。

4.2 模坯的型式及参数应符合本标准第3章规定。

4.3 模坯尺寸的允许偏差应符合下列规定:

4.3.1 圆形孔模坯的尺寸允许偏差:

4.3.1.1 内径尺寸允许偏差应符合表14规定。

                                                    表 14 n17n

基太尺寸

允许偏差

较高级 普通级

  (l

  > 1- 2

  > 2~4

  >4~ 6

> 6- 12

> 12- 16

> 16- 20

> 20- 25

    0

一0 1

  0

一 0. 15

    0

一0.2

  0

一0.25

    0

一 0.3

  0

一0. 35

    0

一 0.4

  0

一 0.45

  0

-0. IS

    0

一 0.2

    0

一 0.3

  0

一 0. 35

    0

一0.4

    0

一0 5

    0

一0 6

    0

一 o. 7

26
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续表 14

基本尺寸

允许偏差

较高级 普通级

> 25--32

> 32- 40

> 40̂ -55

>55̂-70

  0

一 0.5

  0

一 0.6

  0

一 0.7

  0

一 0.9

一0 8

一1.。1.8、

一 2. 5'

一 2.S'
    注;1)热压产品尺寸允许偏差。

4.3.1.2 外径尺寸允许偏差应符合表1s规定。

表 15 m m

基本尺寸

允许偏差

较高级 普通级

  镇16

> 16-20

>20-30

>30-45

>45̂ -50

>50-60

>60-70

>70-80

>80-90

>90-120

  +0.6
  +0-2

  十0 7

  +0.2

  +0.7

  +0.2

士1.3%

士1.3%

士1.3%

士13%

士1.3%

+0.8
    0

+ 0.9
  0

+ 1.0

    0

+1.3
  0

+ 1.6

  0

+ 1 s

    0

+21
  0

    +3. 40
        0

    十3. 40
        0

    十4.01,
        0

注:工少见表 14注.

4.3.1.3 高度尺寸允许偏差应符合表16规定。

表 16 M n1

允许偏差

基本尺寸

较高级 普通级

蕊10 士 0.2 + 0.4

> 10- 20 士 0. 3 十 0.5

>20-30 + 0.4 士0.6

> 30- 40 十 0.5 士0 7

> 40- 50 士 0. 5 士 0.8重:.:一
注:1)见表14注.

27
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4.3.2 多边形孔模尺寸允许偏差:

4.3.2.1 内孔尺寸允许偏差应符合表17规定。

表 17 n ln l

基本尺寸
允许偏差

较高级 普通级

  簇2

  > 2- 4

  > 4- 6

> 6- 12

> 12̂ -16

> 16- 20

> 20- 25

> 25- 32

> 32- 40

> 40- 50

> 50- 60

> 60- 75

    0

一 0.2

    0

一 0.25

    0

一 0.3

    0

一 0. 35

    0

一 0.4

  0

一 0.45

    0

一 0 5

  0

一0.55

  0

一0. 65

                        0

                      一 0 3

                          0

                      一 0.4

                        0

                    一0.45

                        0

                    一0.55

                          0

                      一0.7

                          0

                      一0.8

                          0

                      一0.9

                          0

                      一 1.0

                          0

                      一 1. 1

          一2. 8'
                    一 2.81卜

          一2.8
    注:1)见表 14注。

4.3-2.2 外径尺寸允许偏差应符合表 18规 定。

表 18 m m

基本尺寸

允许偏差

较高级 普通级

        镇 30

      >30-40

      > 40- 50

      >50--60

      >60-70

      > 70- 80

      >80-90

    > 90- 100

一 >100-130

  + 1.0

  一卜0.2

  + 1.1

  + 0.2

士1.5%

士1.5%

士1.5%

士1.5%

+1 2
  0

+1. 4
  0

+1. 7
  0

+2.1
  0

+ 2.4

  0

+2.5 一卜3.5，，
  0       0

        斗一3.5"
              0

        +3.51〕
              0

        +3.5‘’
              0

注 :1)见表 14注 。
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4.3.2.3 高度尺寸允许偏差应符合表1s规定.

表 is

基本尺寸
允许偏差

较高级 普通级

  (20

>20--30

>30-40

>40-50

>50-60

士04

士0.5

士0.6

士0 6

士0.7

士0.6

士0.7

土0.8 士2. 0"

士110 士2.00

  一 士2. 0'

注:1>见表 14注。

4.3.3 拉伸模芯头S30,S31型尺寸允许偏差:

4.3.3.1 外径允许偏差应符合表20规定。

表 20

基本尺寸
允许偏差

较高级 普通级

> 10--20

>20-30

>30-v40

>40̂ -50

>50-60

  >60

十 0 6

十 0.2

+ 0 7

+0. 2

+ 0.8

+ 0.2

+ 0 9

+ 0.2

+ 1.0

+ 0.2

+ 1.2

+0.2

十0.7

+0.2

十0.8

+0.2

+0.9

+0.2

+工.0

+ 0.2

+ 1 2

+ 0.2

+1.4

十0.2

4.3.3.2 芯头内孔尺寸允许偏差应符合表21规定。

                                          裹 21

基本尺寸
允许偏 差

较 高级 普通级

>10-20

>20-30

+ 0.8
  0

+ 1.0

  0

十 1.0

  0

+ 1.2
  0

4. 3. 3. 3 芯头高度尺寸允许偏差应符合表22规定。

                                                    表 22

基本尺寸
允许偏差

较高级 普通级

> 10- 20

>20-30

>30-40

> 40- 50

士 0.45

士0.5

士0. 55

士0.6

士0.5

士0.6

士0.7

士0.8

4.4 热压产品无倒角。
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4.5 模坯不得有黑心、分层、裂纹和孔洞以及其他影响使用的缺陷。

4.6 工作部位不允许有掉边掉角，非工作部位掉边掉角不大于长X宽=1. 0 mm X 0. 5 mm。热压产品
非工作部位掉边掉角不大于长X宽=3 mmX2 mm,

5 试验方法与检验规则

    试验方法与检验规则应符合GB 5242的规定。

6 标志、包装、运输和贮存

标志、包装、运输和贮存应符合GB 5243的规定。

附加说明:

本标准由中国有色金属工业总公司标准计量研究所提出。

本标准由株洲硬质合金厂负责起草。

本标准主要起草人黄义章，

自本标准实施之日起，原国家标准GB 6883-86((硬质合金拉制模毛坯》作废。


