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                                                                                    GB/T 19435-2004

                  滑动轴承用铝锡合金一钢复合带

1 范围

    本标准规定了滑动轴承用铝锡合金一钢复合带的尺寸及允许偏差、技术要求、检验方法、验收规则、

标志、包装、运输、贮存及质量证明书等内容。

    本标准适用于总厚为 1. 5 mm-4.5 mm的滑动轴承用铝锡合金一钢复合带，它主要规定了

AISn20C。钢（20高锡）,AlSn12Si2. 5Pb1. 7一钢（中锡）, AlSn6Cu-钢（低锡）等复合带。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 230 金属洛氏硬度试验方法

    GB/T 231. 1 金属布氏硬度试验 第1部分：试验方法

    GB/T 247钢板及钢带验收、包装、标志及质量证书的一般规定

    GB/T 699 优质碳素结构钢

    GB/T 6987 铝及铝合金化学分析方法

    GB/T 15391 宽度小于600 mm冷轧钢带的尺寸、外形及允许偏差

    GB/T 18326 滑动轴承 薄壁滑动轴承用金属多层材料

    JB/T 7925. 2 滑动轴承 多层轴承减摩合金的硬度检验方法

3 术语及定义

    下列术语及定义适用于本标准。

3.1

    滑动轴承用铝锡合金一钢复合带 aluminium-tin alloy and steel bimetal strip for plain bearings
    以优质低碳钢带为基层，在其一面通过轧制方式整体连续地与一定厚度的铝锡合金复合而成的卷

带材料。

3.2

    钢基层 steel layer

    卷带材料中起支撑和增加强度并具有一定弹性和韧性的优质低碳钢带。

3.3

    合金层 alloy layer

    以铝、锡为主要元素的合金通过加工复合在钢基层上的工作层。

3.4

    复合牢度 composite strength

    合金层和钢基层之间的结合强度。

3.5

    剥离长度 peel length

    通过剥离法，用专用工具使合金层剥离钢基层的实际长度。
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4 尺寸、重，及允许偏差

4.1 尺寸

4.1.1 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带的总厚度、宽度及钢基层厚度尺寸应符合表1的规定。

                                  表 1 复合铜带的尺寸规格 单位为毫米

一,}J}111 }1.5-4.5十甲鲁一产0.4-1.5宁1.0-4.0
4.1.2 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带的卷内径一般为500 mm-510 mm,需方若有特殊要求可在合

同中注明。

4.2 尺寸允许偏差

4.2.1 滑动轴承用铝锡一钢复合带的尺寸允许偏差应符合表2的规定。

                                      表 2 尺寸允许偏差 单位为毫米

<0. 8贵拼士一遗10. 05川
4.2.2 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带的宽度允许偏差应符合GB/T 15391中的规定。若有特殊要求

可在合同中注明。

4.3 盆f

    滑动轴承用铝锡合金一钢复合带按实际重量交货，但应去除合金层接头处标识区域的重量，接头长

度〕300 mm。每卷重量应按供需双方的约定执行。接头重量可按每卷总重量的1％扣除，也可按接头

的计算重量扣除，其计算方法见附录Aa

5 技术要求

5.1 合金层部分

5.1.1 合金层的牌号及化学成分应符合GB/T 18326中表3的规定。如用户有特殊要求，AlSn12Si-

2. 5Pb1. 7合金中的Sn含量（质量分数）可适当降低至8%；如环保及用户有特殊要求，可以不加Pb.

5.1.2 如需方要求，合金的维氏硬度范围应符合表3的规定。

                                    表3 合金层的维氏硬度

阵誉攀一幸} Bt H V ,.,304035-5035̂-45川
5.1.3 合金的金相组织应均匀，无偏析、锡条、疏松、氧化夹杂、气泡、复合线异物等缺陷。

5.2 钢基层材料部分

5.2.1 钢基层材料的化学成分

    钢基层的牌号及化学成分应符合GB/T 699的规定。根据双方协议，亦可按其他牌号供货。

5.2.2 钢甚层材料表面硬度

    钢基层表面布氏硬度值范围：160 HBW-220 HBW；洛氏硬度值范围：80 HRB-95 HRB,

5.2.3 钢基层表面粗糙度

    Ru簇0. 63 jAmo
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5.3 复合牢度

    剥离长度（5 mm.

5.4 表面质f要求

5.4.1 合金层表面不应有异物压入、严重的凹坑及划伤等缺陷，但允许有深度不超过0. 1 mm的凹坑、

划痕、斑点存在；

5.4.2 钢基层表面不应有异物压人、凹坑、划伤等缺陷，但允许有轻微压痕及颜色不一致现象存在。

5.4.3 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带不应有明显的剪切毛刺。

5.4.4 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带在其合金接头处，应有明显标识，其接头长度）300 mm,

5.4.5 若有其他或其他特殊质量要求，按供需双方约定执行。

6 检验方法

6.1 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带的检验项目、取样数量、取样方法和试验方法应符合表4的规定。

6.2 经供需双方协商，可做金相组织检验，其方法见附录D,

                                        表4 检验方法

1     *}m- ft    1            9h         ; 4i  50 mm JtMt4ff,                GB/T 6987*Aft               * 4 O T A, A -A # p ik * Mi M      441 Sn "*It*-jJAW,c B0. 15 mm, A la 4 AIJ MJ'1' A flrl A It 'ft,60%. it J J-F   S p }c5}5}11"r2     %AfMA      2            }F h4 :    4} x 30 mm-50 mm          GB/T 230,GB/T 231. 13     q          2       I '1 }F }h 4    C  i} >1}t 30 -m-50 mm            JB/T 7925. 2if it              y1;pJ4W'1't'f q"$e. W7NSCIR.L̀'i9<T3X Y4%'G4     q          2       ASAA'Jk{-,$h 300 mm W40                          pffg C5                3       R 1 }+F J'(}    1?}>  30 mm-50 mm                J11)K tERMJS1                  'E 17   ,113C   RjJ1}1444$mllt)T'6     J          3          };}F J(}A iaIR 30 mm -50 mm  i4  0AXIM}5}9P1S;iNAMJFI1 ,      1 }i} 1o  Waftlf1 J13f1J9Ift m1I,A}# #E14#AAAIm91t1'                      y 1  -=A, mik unitf20 mm,ff--,5  %t̀̀ 1 } 7T a7     VIA        3         # }'F JT}     41>  30 mm-V50 mm               J    R     R4M                     -̀-s             
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7 验收规则

7.1 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带应由供方技术监督部门检查并按规格或批次进行验收。

7.2 检验结果不符合本标准要求时，允许按GB/T 247进行复验。

7.3 若存在质量疑议时，需方应自收到产品之日起3个月内向供方提出，由供需双方协商解决。

8 包装、标志、运输、贮存及质f证明书

8.1 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带包装前应进行防锈处理，保证在6个月内不发生锈蚀。

8.2 滑动轴承用铝锡合金一钢复合带的包装、标志、运输、贮存及质量证明书应符合GB/T 247的规定。
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                                                附 录 A

                                          （规范性附录）

                                    接头重f的计算方法

    接头长度：L(mm)，铝合金密度：3. 10 X 10-3 g/mm3，钢基密度：7. 85 X 10-3 g/mm3，钢基厚度：

S, (mm)，合金厚度：S, (mm)，宽度：B(mm)，每卷接头数量：n

    每卷接头重量=C(7.85XS, XBXL）十（3.1OXS,XBXL)]XnX10-3（单位：kg)
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                                              附 录 B

                                          （规范性附录）

                                铝锡合金中锡的测定（碘滴定法）

B.1 方法要点

    试样以盐酸溶解，利用气体保护装置，隔绝空气，用铝片将四价锡还原为二价锡，然后以淀粉作指示

剂，在保护气体氛围中用碘标准溶液进行滴定。

B. 2 操作方法

    称取试样0. 200 g置于2.50 mL三角烧瓶中，加人1，1盐酸50 ml-溶解，以数滴过氧化氢助溶，加

热溶解完毕后，煮沸溶液2 min分解过量的过氧化氢，稍冷，加人纯铝片1g还原，塞上隔氧装置的橡皮

塞，待反应停止后，煮沸1 min，试液全冷后，用碳酸氢钠溶液沿瓶壁流人瓶内作为覆盖，即加0.5写淀粉

溶液5 mL，用0. 04 mol的碘标准溶液滴定至蓝色止。

B. 3 计算

    w(Sn)(oo）二〔碘标准溶液对锡的滴定度（g/mL) X所耗碘标准溶液的体积（mL)少所称试样（g) X

100％

        140
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                                              附 录 C

                                        （规范性附录）

                                    复合牢度剥离法检验方法

    剥离法检验方法：试样一头用虎钳夹紧，用钢锯沿试样截面方向锯透合金层，并使试样合金面朝外

弯曲900，让锯断的合金截面充分露出。用宽约8 mm，头部成600角的铲子，对准合金与基层的结合面，

用铁锤敲击铲子，凿开合金层大约10 mm左右，然后用鱼口钳夹住合金，使其剥离，测量剥离长度。每

块试样测试三点，任一点剥离长度超出5 mm则不合格。如果合金断裂而不剥离，其剥离长度为零，复

合牢度试验合格。
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                                            附 录 D

                                          （资料性附录）

                                      金相组织的检验方法

D. 1 制样

D.1.1 取样：在复合钢带尾部截取30 mm-50 mm宽的材料作为金相试样。

D. 1. 2 镶样：沿轧制方向用金相切割设备切取15 mm左右的试块，镶嵌成金相试样。

D. 1. 3 打磨抛光：用金相砂纸进行充分打磨，然后使用0. 5 um的抛光剂进行抛光。

D.1.4 腐蚀：用。，5写的氢氟酸作腐蚀剂腐蚀10̂ 20 s,

D. 2 金相组织的检验方法

D. 2. 1 常见的几种典型金相组织缺陷(200X):

D.2.1.1偏析：通常呈伸长状，AISn20C。钢合金层金相组织允许最大的无锡区为500 um X 150 fxm,

无锡区小于等于这个尺寸为合格。超过这个尺寸，或两个及两个以上的尺寸超过250 j.m X 150 lcm者

应判报废。AISnl2Si2. 5Pbl. 7一钢合金层与AISn6Cu一钢合金层偏析区判定区域应参考此法根据锡的含

量多少予以放宽。如AISnl2Si2. 5Pbl. 7一钢合金层金相组织的合格区域为500 lcmX300 pm;A1Sn6Cu-

钢合金层金相组织的合格区域为500 IIMX500 um。其不合格情况见图D. 1,

D.2.1. 2 锡条：锡沿轧制方向呈伸长状。锡条状按评定目的分为两类，即单个连续锡条和半连续锡

条。在半连续锡条情况下，网状锡相已形成，锡条分裂断开，呈短条状，如果短锡条之间的间距大于

4 pm，才可以按单个连续锡条判定锡条的长度。在15 mm长的试样中实际存在的条纹总数，作为是否

合格的判据，其不合格情况见图D. 2 0

    A1Sn20Cu-钢合金层：锡条数量簇200为合格；

    AISnl2Si2. 5Pbl. 7一钢合金层：锡条数量镇100为合格；

    AlSn6Cu-钢合金层：锡条数量《60为合格。

D.2. 1.3 疏松：在200倍显微镜下观察晶间疏松常呈延伸区域分布，在15 mm长试样中最大允许尺寸

为500 pm X 70 p.m且只允许有一个，如果有两个或两个以上大于250 p.mX 70 pm的疏松区也判为不合

格。其不合格情况见图D. 3 ,
D. 2.1. 4 氧化物夹杂：在金相组织中以细小连续或半连续条状存在，也可能以清晰的由细小颗粒排列

的不连续线状存在，其评定方法与锡条的评定方法相同，氧化物夹杂数量C 100为合格。其不合格情况

见图D. 4 ,

D.2.1. 5 复合线异物：在铝钢复合线上存在着明显的异物或其他剥离状态。其不合格情况见图D. 5 0
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D. 3 以上五种常见的20高锡缺陷图及合格金相图片如下

...熬
                图D. 1 偏析 图D. 2 锡条

矍                                                                                                                    t                     'N.rt r      wr:
                图D. 3 疏松 图D. 4 氧化物夹杂

  应
                                      图D. 5 复合线缺陷

免费标准网(www.freebz.net) 标准最全面

免费标准网(www.freebz.net) 无需注册 即可下载

www.freebz.net
www.freebz.net

