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微米级羰基铁粉
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1范围

本标准规定了微米级羰基铁粉的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、贮存、运输和质

量证明书。

本标准适用于热分解五羰基铁而制得的微米级羰基铁粉，其平均粒径为1 pm～10 pm。该产品主

要用于粉末冶金工业、电子工业、磁性材料等领域。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 223．7铁粉铁含量的测定重铬酸钾滴定法

GB／T 223．61钢铁及合金化学分析方法磷钼酸铵容量法测定磷量

GB／T 3249难熔金属及其化合物粉末粒度的测定方法费氏法

GB／T 5060金属粉末松装密度的测定第二部分：斯柯特容量计法

GB／T 5162金属粉末振实密度的测定

GB／T 5314粉末冶金用粉末的取样方法

GB／T 11261钢铁氧含量的测定脉冲加热惰气熔融红外线吸收法测定氧量

GB／T 20123钢铁总碳硫含量的测定高频感应炉燃烧后红外吸收法(常规方法)(GB／T 20123—

2006，ISO 15350：2000，IDT)

GB／T 20124钢铁氮含量的测定惰性气体熔融热导法(常规方法)(GB／T 20123 2006，ISO

15351：1999，IDT)

3分类及牌号表示方法

3．1分类

微米级羰基铁粉分为三类：

a)基础羰基铁粉：未经还原等后处理的原始羰基铁粉；

b)还原羰基铁粉：经过氢气等还原性气体进行过还原处理的羰基铁粉；

c)磷化羰基铁粉：经过磷化处理的羰基铁粉。

3．2牌号表示方法

McIP一*一×，MCIP为微米级羰基铁粉(Micron carbonyl iron powder)英文名称首字母缩写；

“*”表示不同大类，其中R(Raw)表示基础羰基铁粉，H(Hydrogen reductive)表示还原羰基铁粉，P

(Phosphating)表示磷化羰基铁粉；“×”表示不同小类。

4技术要求

4．1牌号及化学成分

4．1．1微米级羰基铁粉的牌号及化学成分应符合表1规定。
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表1 微米级羰基铁粉牌号及化学成分

化学成分(质量分数)／％

牌号 杂质含量，不大于
Fe P

C O N

MCIP-R一1 ≥97．0 1．0 1．0 1．0

MCIP—R一2 ≥97．0 1．0 1．0 1．0

MCIP_R_3 ≥97．0 1．0 1．0 1．0

MCIP-R一4 ≥97．0 1．0 1．0 1．0

MCI卜R一5 ≥97．0 1．2 1．2 0．6

MCIP—H一1 ≥98．5 0 1 0．4 0．1
——

MCIP_H一2 ≥99．5 0．1 0．3 0．1

MCIP_P_1 余量 10≥P≥O．05 1．O 1．0

4．1．2需方对化学成分有特殊要求时，可由供需双方另行商定。

4．2物理一工艺性能

4．2．1 微米级羰基铁粉的物理一工艺性能应符合表2规定。

表2微米级羰基铁粉物理一工艺性能

牌号 松装密度l(glcm3) 振实密度／(g／cm3) 平均粒度／g-m

MCIpR_1 1．O～2．8 2．8～4．0 1～2．5

MCIpR_2 1．0～3．0 3．0～4．5 2．5～3

MCIP—R_3 1．0～3．0 3．0～4．5 3～4

MCIP_R_4 1．0～3．2 3．0～4．5 4～5

MCIP_R_5 1．0～3．2 3．O～4．5 5～6

MCIP—H一1 1．5～3．0 3．0～4．5 ≤5

MCIP—H 2 2．2～3．2 3．4～4．6 5～10

MCIP_P_1 1．0～3．0 2．8～4．5 ≤4

4．2．2需方对物理一工艺性能有特殊要求，可由供需双方另行商定。

4．3外观质量

微米级羰基铁粉外观呈灰色或深灰色，外观质量应无明显结块。

5试验方法

5．1化学分析方法

微米级羰基铁粉的化学分析方法应符合表3的规定或供需双方协商。

表3微米级羰基铁粉的化学分析方法

序号 元素 分析方法

1 Fe GB／T 223．7

2 C GB／T 20123

3 O GB／T 11261

4 N GB／T 20124

5 P GB／T 223．61
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5．2物理一工艺性能测定方法

微米级羰基铁粉的物理一工艺性能测定方法应符合表4的规定或供需双方协商。

表4微米级羰基铁粉的物理一工艺性能测定方法

序号 物理一工艺性能 测定方法

1 松装密度 GB／T 5060

2 振实密度 GB／T 5162

3 平均粒度 GB／T 3249

5．3外观质量检测方法

外观质量的检测方法为目视检测。

6检验规则

6．1出厂检验

6．1．1微米级羰基铁粉由供方技术监督部门进行验收，保证产品质量符合本标准或订货合同的规定，

并填写质量证明书。

6．1．2产品应成批提交验收。每批产品由同一工艺条件下生产经混匀的同一牌号微米级羰基铁粉组

成。每批产品的净重不应少于i00妇，或由供需双方商定。

6．1．3产品的取样按GB／T 5314规定。

6．1．4如检验结果不符合本标准的规定时，则应按6．1．3的规定在该批微米级羰基铁粉中取双倍数量

的样品，并对有关项目进行复验。若仍有一个结果不合格，则该批产品为不合格。

6．2需方验收

需方对收到的微米级羰基铁粉产品可按本标准规定或订货合同的规定进行检验。如检验结果与本

标准规定或合同规定不符合时，应在收到该产品之日起15日向供方提出，由供需双方协商解决。若需

仲裁时，由供需双方共同在需方对所收样品取样验证。因需方管理不善而造成检验结果不合格时，应由

需方负责。取样规则同6．1．3的规定。

7包装、标志、贮存、运输及质量证明书

7．1包装

微米级羰基铁粉包装时用惰性气体保护，采用塑料袋密封包装好后，须置于塑料(或铁皮)桶内加盖

密封。每桶净重由供需双方商定。

7．2标志

包装容器上应有牢固标志标明：产品名称、牌号、批号、净重、供方名称、地址和联系方式，并附有“防

潮”、“轻放”、“向上”等字样或标志。

7．3贮存

产品应贮存于室温、防潮、避光和无酸、碱腐蚀气氛及易燃物之处，自产品生产之日起贮存期限不宜

超过18个月。

7．4运输

运输时应防止产品潮湿；在搬运过程中应轻拿、轻放，不应滚动或倒置。

7．5质量证明书

每批产品应附有质量证明书，其中注明：

a)供方名称、地址和联系方式；

b)产品名称；
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c)产品牌号、批号、批重及件数；

d)各项检验结果；

e)生产日期及检验I；I期；

f)本标准编号。


