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造 纸 用 多 层 成 形 网

1 范围

    本标准规定了造纸用多层成形网(二层以上，含二层)的产品型号与分类、要求、试验方法、检验

规则和标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于造纸用多层成形网。

2规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    QB/T 3533造纸用聚酷网测定方法

3 定义

    下列定义适用于本标准。

3.1

    造纸用多层成形网 multi-layer forming fabric for paper-making
    采用特殊的编织纹理及相应单丝，使用专用设备和工艺织成二层及二层以上的毛网，然后经热定型、

裁剪、插接和其他特殊的整理工序加工而制成的纸张成形用网。

4 产品型号与分类

4.1

4.2

产品型号

示例:

2   C (B)   57  08一 1

竺 同型号网的分类号

编织系列综数

经线编织密度，根//cm

C为“层”字的汉语拼音字头，
B为“半”字的汉语拼音字头

层数

多层成形网的型号由四组阿拉伯数字和字母 “B”或 “C”组成。

分类

— 多层成形网按编织系列可分为8综、16综、20综等。
— 多层成形网按编织纹理层数可分为2层、2.5层、3层、3.5层。
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5 要求

5.1 多层成形网的品种规格及经纬密度实际标称值应符合表 1一表4规定。

                                        表1 二层系列

网子型号

线 材 直 径
            num

密 度

    根/cm   透气量
，3/r.2.卜、

经 线 纬线(上纬/下纬) 经 线 纬 线

2C5208 0.17 0.20/0.22, 0.22 56.5- 57.5 48.5-49.5 6200

2C5208- 1 0.17 0.20/0.22, 0.22 56.5- 57.5 47.5- 48.5 6 500

2C5208-2 0.17 0.20/0.25, 0.25 56.5-57.5 42.5- 43.5 6 800

2C5408 0.17 0.17/0.22,0.22 59.5- 60.5 51.5-52.5 5 600

2C5408- 1 0.17 0.18/0.22,0.22 59.5-60.5 51.5̂ 52.5 5 300

2C5408- 2 0.17 0.20/0.25,0.25 59.5-60.5 48.5- 49.5 5300

2C5408-3 0.17 0.25/0.32,0.32 60-61 36 .37 5 500

2C5608 0.17 0.20/0.25,0.25 60 61 44- 45 6 400

2C5608- 1 0.17 0.20/0.25, 0.25 61̂ 62 47̂ 48 4200

2C5608-2 0.17 0.20/0.25, 0.25 61-62 45̂ 46 4 800

2C5608- 3 0.17 0.18/0.20, 0.20 62 63 49̂ 50 4 860

2C5608-4 0.17 0.17/0.20, 0.20 62^63 50̂ 51 5 000

2C5608-5 0.18 0.18/0.21,0.22 61̂ 62 46.5-47.5 5200

2C5608- 6 0.18 0.18/0.21,0.22 61-62 44.5-45.5 5 500

2C5608-7 0.17 0.18/0.22,0.22 62 -̂63 47̂ 48 5760

2C5608- 8 0.17 0. 20/0. 25, 0. 25 61 62 42̂ 43 5 800

2C6008 0.16 0.16/0.22, 0.22 65̂ 66 50 -̂51 6200

2C6008- 1 0.16 0.17/0.20, 0.20 65^66 50.5 51.5 5 600

2C6008-2 0.16 0.17/0.20,0.20 65̂ 66 42.5-43.5 6 800

2C6208 0.15 0.16/0.19, 0.19 68.5-69.5 50-51 6200

2C6208- 1 0.15 0.16/0.19, 0.19 68.5- 69.5 47.5-48.5 6 500

2C6208-2 0.15 0.16/0.20, 0.20 68.5-69.5 57.5-58.5 5 000

2C6208-3 0.17 0.18/0.20, 0.20 68 69 46̂ 47 6200

2C6408 0.15 0.18/0.20, 0.20 70 71 52 .53 5 076

2C6408- 1 0.15 0.16/0.22, 0.22 70- 71 52.5-53.5 5600
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表2 二层半系列

网子型号

线 材 直 径

            n】nl

密 度

    根/cm   透气量
~'/了. 2k)

经 线 纬线(上纬/下纬) 经 线 纬 线
111 / 、111 ， 11产

2B3316 0.28 0.20,0.27/0.40,0.40 37 38 40-41 6000

2B3316- 1 0.28 0.20,0.27/0.45,0.45 37 3̂8 37^38 6 000

2B3316-2 0.28 0.20,0.27/0.45,0.45 37-38 31-32 8 000

2B5008 0.17 0. 13, 0.18/0.32, 0. 32 55-56 48-49 6 500

2B5216 0.17 0.17,0.22/0.27,0.27 57.5- 58.5 50-51 5 300

2B5216-1 0.17 0.19,0.22/0.35,0.35 57.5-58.5 43.5-44.5 6200

2B5408 0.17 0.13, 0.20/0. 35, 0. 35 59 60 43-44 6 300

2B5416 0.17 0.13, 0.20/0.35, 0. 35 59.5-60.5 42̂ 43 6 000

2B5608 0.17 0.13, 0.18/0.22, 0.22 61̂ 62 52-53 5 700

2B5608- 1 0.17 0.13, 0.20/0.25, 0.25 60̂ 61 54^55 5 600

2B5608-2 0.17 0.13, 0.20/0.32, 0.32 60̂ 61 48̂ 49 6 000

2B5608-3 0.17 0.13,0.20/0.35,0.35 60̂ 61 47^48 5 600

2B5608-4 0.17 0.13, 0.20/0.32, 0.32 61.5- 62.5 55.5-56.5 6900

2B5608-5 0.17 0.13, 0.18/0.22, 0.22 62--63 53̂ 54 6 800

2B5608-6 0.17 0.13, 0.20/0. 25, 0. 25 61̂ -62 61-62 5 940

2B5608-7 0.17 0.13, 0.18/0.25, 0.25 62--63 53-54 6 600

2B5608-8 0.17 0.13,0.18/0.32,0.32 61-62 56̂ 57 6400

2B5608-9 0.17 0.13,0.18/0.35,0.35 61̂ 62 51-52 6 900

2B5608- 10 0.17 0.13, 0.22/0.35, 0. 35 61.5-62.5 48.5-49.5 5 800

2B5808 0.17 0.13, 0.18/0.22, 0.22 63̂ 64 53̂ 54 6 500

2B5808一1 0.18 0.13, 0.20/0.25, 0.25 63 64 54̂ 55 5 000

2B5808-2 0.18 0.13, 0.20/0.25, 0.25 63^ 64 51.5- 52.5 5 100

2B6208 0.17 0.13, 0.18/0.20, 0.20 68--69 56.5-57.5 5 500

2B6208-1 0.17 0.13,0,18/0.23,0.23 68^69 54.5- 55.5 6 000

2B6216 0.17 0.13, 0.18/0.20, 0.20 68--69 61.5-62.5 5 600

2B6216-1 0.17 0.13, 0.18/0. 23, 0. 23 68-69 64.5-65.5 6 400

2B6216-2 0.17 0.13, 0.18/0.25, 0.25 68 .69 51.5-52.5 6 500

286216-3 0.17 0.13,0.20/0.35,0.35 68- 69 52.5-53.5 6200

2B6216-4 0.17 0.13, 0.20/0. 35, 0. 35 68- 69 49.5-50.5 7 000

2B6216-5 0.17 0.13, 0. 20/0. 35, 0.35 68-69 46.5-47.5 8 000

2B6408 0.15 0.12, 0.18/0.20, 0.20 70- 71 57- 58 5 500

2B6408-1 0.15 0.12, 0.18/0.20, 0.20 70- 71 65--66 5400
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表3 三层系列

网子型号

线 材 直 径
            m m

密 度
    根/cm   透气量

m3/(mz"h)
经线(上经/下经) 纬线(上纬/连接纬/下纬) 经 线 纬 线

3C4008 0.17/0.30 0.17/一/0.30 30 31八5̂ 16 27̂ 28/13- 14 8 000

3C5620 0.16/0.21 0.13/0.13/0.22,0.22 61.5-62.5 55.5- 56.5 5 000

3C5620- 1 0.16/0.21 0.13/0.13/0. 22, 0.22 61.5-62.5 53.5- 54.5 5 500

3C6220 0.15/0.19 0.13/0.13/0.22,0.22 67,5- 68.5 54.5- 55.5 5 000

3C6220- 1 0.15/0.19 0.13/0.13/0.22,0.22 67.5- 68.5 52.5- 53.5 5 500

表4 三层半系列

网子型号

线 材 直 径

              nlnn

密 度

    根/cm   透气量

m1/(mz-h)
经 线 纬线(上纬/中纬/下纬) 经 线 纬 线

3B4516 0.20 0.17,0.17/0.25/0.35,0.35 50.5-51.5 66.5- 67.5 6 000

3B6008 0.15 0.17,0.18/0.25/0.22,0.22 65-66 71--72 7 000

3B6008- 1 0.16 0. 16, 0.16/0.25/0.22, 0.22 65 66 74.5- 75.5 6 500

3B6008-2 0.16 0.16,0.16/0.25/0.22,0.22 65̂-66 72,5-73.5 6 800

5.2 多层成形网的尺寸偏差应符合表5规定。

                                表5 多层成形网尺寸偏差

项 目 定 货 尺 寸 m 允 差 皿们

长 度

}-130 +40-so
< 30 +30-40

宽 度 1̂ 10 +10-5

5.3 多层成形网两边周长尺寸差应不大于8 mm.
5.4 订货时应在合同中注明网的长度、宽度和规格。

5. 5 产品根据用户要求可进行胶边处理，在横向间隔两米处作两条标志线，第一条应距网口一米，此
外还应标出网子运行方向、型号和商标标志。
5.6 胶边宽度小于15 mm，胶厚度不超过0. 3 mm，并且胶着牢固。

5.7 多层成形网主要技术指标应符合表6规定。

                                表6 多层成形网主要技术指标

指 标 名 称 单 位 合 格 品 规 定

透气量允差 m3/(mz-h) 士4%

抗 张 强 度 妻 N/cm 665

接 口 强 度 ) N/cm 380

定 力 伸 长 < 49N/cm 0.6Y.

5.8 网子有标识的面是抄纸面。
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5.9 多层成形网的外观质量应符合表7的规定。

                              表7 多层成形网的外观质量评定

序 号 缺 陷 种 类 合 格 品

I 纹 理 错 误 不 应 有

2 错 线 不 应 有

3 折 印 可有轻微折印

4 沟 痕 可有轻微沟痕

5 老 化 痕 迹 不 应 有

6 硬 伤 不 应 有

7 大 小 孔
(1)经纬向不超过标准网孔的1/2,

(2)经纬向两个大网孔的距离不少于 500 mm,

8 断 经 (1)缺经不应有。

(2)可按原纹理织补，但网面应当平整。

9 断 纬
(1)可修补，但应不高出网面，网面平整。

(2)距网边40 mm内允许有 10 mm的断纬。

10 双 线 不 应 有

Il 经 密 允 差 士0.8根/cm

12 纬 密 允 差 士2.0根/cm

13 回 鼻“

(1)不应高出网面。
(2)同一根纬线 L不超过 2个

(3)任意平方米内不超过4个。

(4)在范围内允许织补。

14 松 经
(1)不应并排松2根或隔一根松一根，合计不超过3根

(2)长度不超过50 mm.

(3)网面应平整

15 杂 物 不 应 有

16 清 洁 度 (幻 网面清洁不应有油污、脏物。

(2)允许有清洗痕迹。

17 孔 洞 不 应 有

18 缺陷总项数 (1)小于40 m2的网不超过3项，不小于40 m'的网子不超过4项。
(2)网两边 100 mm以内除外。

“回鼻是在织网中线材形成高出网面的圆套

5. 10经双方协议也可提供其他技术要求的产品。

6 试验方法

6. 1 多层成形网的经纬密度、抗张强度、伸长率和透气量的测定，应按QB/T 3533的规定进行。
6.2 网长度和宽度尺寸的测定，应采用精确至 I mm的钢卷尺，在无张力状态下，在网幅两端距网边
100 mm处测量网子的长度。在网子任何部位，均可用钢卷尺测量网子的宽度。
6.3 多层成形网外观检验时，可先用目测手摸的方法对整条网子进行检查，如果发现缺陷，再用5倍一

10倍放大镜观察，根据缺陷的程度和数量按表7进行判定。
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7 检验规则

7.1 多层成形网经检验合格后方可出厂。

7.2 产品出厂前应填写合格证书，注明品名、规格型号、网子尺寸、生产日期和出厂包装号等，并加

盖检验专用章。

7.3需方若对产品质量有异议，应在到货后6个月内提出。由供需双方共同复验。复验结果若不符合
本标准的规定，则判为批不合格，由供方负责处理。若符合本标准的规定，则判为批合格，由需方负责

处理。如为运输、储存和使用不当造成的质量问题由相关责任方负责。

8 标志、包装、运输、贮存

8.1 多层成形网可卷在三根网杠或一根网杠上，三根网杠的长度应一致，每杠一端的留余量为
150 mm-250 mm o

8.2 网杠表面应光滑平直，卷网前应擦净尘土并卷上一层牛皮纸条。
8.3卷网要紧，且网边应重合整齐，网边外凸内凹应不超过10 mm。根据网长可配用合适垫码，以防
止松动。

8.4 卷好的网应使接口与运行标志置于最外儿层。

8.5卷好的网外面应先包一层牛皮纸，当包第二层时，应将产品合格证及其他技术文件放入其中，也

可用塑料袋代替牛皮纸。

8.6 包装箱内应衬垫合适的填充物，以确保网子在运输过程中不受损。

8.7 多层网的包装箱应与网子的尺寸相适应，并设置固定网杠装置，使其在运输过程中不窜、不滚、
不跳 。

8.8 网箱制造要精细，拼接严密。箱盖应用铁腰固定，钉尖不得外露，长度在2.5 m以上的网箱最好

包上铁角。

8.9 在网箱的两端应贴上规格卡片，标明产品名称、规格、型号、到达站名、收货单位，并注明生产

单位。

8.10在网箱两侧应标明“小心轻放’，、“防火防蚀”、“请勿倒置’，、“防止潮湿”等字样或标志，最后涂
刷吊装位置指示。

8.11在搬运中应轻抬轻放，严禁抛掷或翻滚，不应倒置或立放。
8.12 网箱运输过程中应与强酸、强碱、有机溶剂相隔离。
8.13 网箱入库应妥善保管，库内不应明火作业，不应阳光曝晒，与强酸、强碱及有机溶剂应隔离存放。
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